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DESCRIPCION DEL SISTEMA ESQUEMA DEL SISTEMA

Sistema continuo a base de magnesita y
agregados minerales, aplicado normalmente en

. _ g : Cera de proteccion
espesores de 10 a 20 mm, para ambientes T A T e
decorativos B el s )

Sistema monocapa disefiado para espacios saat Pavimento
donde la estética juega un papel fundamental, Masterly Decorativo
Soporte preparado

ofreciendo un acabado pétreo y continuo.
Presenta un aspecto natural y liso en superficie
con ligeras destonificaciones de color (pueden
variar dependiendo del color).

Es un pavimento ignifugo, inorganico, sin juntasy

de facil mantenimiento. 10-20 mm

AREAS DE APLICACION

OFICINAS Y ESPACIOS LOCALES COMERCIALES y\ VIVIENDAS Y ESPACIOS
CORPORATIVOS RESIDENCIALES

s Oficinas *  Retail s Viviendas

*  Espacios de trabajo * Tiendas e  Zonas comunes

*  Salas de exposicion ¢ Showrooms *  Espacios interiores

. Galerias de arte

VENTAJAS DEL SISTEMA

® + D & 4 de I

Aspecto Acabado Répida Ignifugo Facil Aislamiento Amplia gama
pétreo continuo ejecucion material mantenimiento acustico de colores
natural sin juntas inorganico
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CARACTERISTICAS TECNICAS

PROPIEDAD VAORTIPICO | NORMA |

Resistencia a la compresién
Resistencia a la flexion
Conductividad térmica
Resistencia desgaste Bohme
Resistividad superficial
Conductividad térmica
Reaccion al fuego

Resistencia al deslizamiento

450 - 500 kg/cm2
80 — 100 Kg/cm2
0,41 -0,7 W/meC

Euroclase A2FL

Clase 1

UNE-EN 13892-2

UNE-EN 13892-2
BS 874

7,0 cm3 /50 cm2 UNE-EN 13892-3
4,3437 x 10 Q DIN 51953
0,41 - 0,7 W/meC BS874

UNE-EN 13501-1
UNE-EN-13892-8

Los valores son promedios obtenidos en ensayos de laboratorio

[ N

CONSUMO
ORIENTATIVO
El consumo aproximado

es de entre 20y 22 kg/m?2
para cada 10 mm de

k espesor. /

f .PREPARACION DEL \

SOPORTE

Limpieza y saneado del
soporte

Diamantado o fresado del
soporte

El soporte debe estar limpio,

seco, libre de polvo, aceites y

otros contaminantes. j

Espatulacion mecanica
Encerado final

J

/ﬁ MANTENIMIENTO \

/i MODO DE N\
APLICACION
1 Limpieza y preparacion del
soporte
2. Tratamiento de juntas
3. Imprimacion
4. Extendido de Masterly
decorativo

Limpieza con mopa o escoba
. Uso de detergentes neutros
. Se puede utilizar maquina

fregadora siempre y cuando

recoja el agua
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NORMATIVA APLICABLE

-
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UNE-EN 13892-2:2003 Determinacion de la resistencia a flexién y a compresion
UNE-EN 13892-3:2016 Determinacicon de la resistencia al desgaste Bhme

UNE-EN 13501-1:2002 Clasificacién en funcidon del comportamiento al fuego
ASTM D257. IEC 62631-3-1 Resistividad superficial y resistividad volumétrica

\/@ SEGURIDAD )

Para cualquier informacion
relativa a la seguridad, higiene
durante la aplicacion,
manipulacién, almacenamiento y
uso del producto, consultar Ficha
de Datos de Seguridad (FDS)
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NOTA LEGAL

Esta informacidn y, en particular, las recomendaciones relativas a la aplicacidn y uso final del producto, estan basadas en el conocimiento actual y la experiencia
de Pavindus de los productos cuando son correctamente almacenados, manipulados y aplicados. En la practica, las posibles diferencias en los materiales,
soportes y condiciones reales en el lugar de aplicacién son tales, que no se puede deducir de la informacion del presente documento, ni de cualquier otra
recomendacién escrita, ni de consejo alguno ofrecido, ni garantia en términos de comercializacion o idoneidad para propésitos particulares, ni obligacion alguna
fuera de cualquier relacién legal que pudiera existir. Los derechos de la propiedad de terceras partes deben ser respetados. Todos los pedidos se aceptan de
acuerdo a los términos de nuestras Condiciones Generales de Venta y Suministro. Los usuarios deben de conocer y utilizar adecuadamente la versidn ultima y

actualizada de la hoja de datos de producto.
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